REVOLUCE
V EFEKTIVITE
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Obrabéni

Co se tyce Uspory ¢asu béhem obrabéni, kli¢ovou roli
hraje mimo jiné Ubér materialu pfi hrubovacich operacich.
Spoleénost Iscar nabizi néstroje Fast Feed pro frézovani,
soustruzeni a zapichovani, které jsou urceny specialné pro
obrdabéni s vysokymi posuvy a které se diky své pokro¢ilé
geometrii a odolnosti vyznacuji vysokou presnosti

a dlouhou Zivotnosti.

www.mmspekirum.com/250521

V dynamickém sv&t& obrabéni kovd hrajf klicovou roli efektivita a p¥es-
nost. Vé&tsina p¥idavku se odebird p¥i hrubovacich operacich, a proto
mé zvyeni produktivity pravé v této fazi zasadni vyznam pro snizenf
celkovych nékladd na vyrobu dilu. | v dne$ni dobé&, kdy moderni tech-
nologie — jako presné kovani, tlakové liti, vst¥ikovani a daldi metody
vyroby polotovard — umoZiiuji ziskat obrobek velmi blizky findlnimu
tvaru, a vyrazné tak omezit pfidavek na obrébé&ni, z8stava vysoky dbér
materidlu p¥i hrubovani kli¢ovym faktorem pro ekonomickou efektivitu
vyroby.

Spole&nost Iscar neustale posouva hranice inovaci, aby dokézala
reagovat na stéle se ménici pozadavky modern{ vyroby. Jednim z kli-
Covych pfinosl je fada ndstrojd Fast Feed pro obrabéni s vysokymi
posuvy, které vyrazn& zvyduji produktivitu pfi sou¢asném zachovan{
vysoké presnosti.

Tyto néstroje jsou navrzeny pro frézovéni s vysokymi posuvy, co?
vyrazné zkracuje dobu obrdbé&ni a zvysuje produktivitu. Tento koncept
spocivé v kombinaci malé hloubky ¥ezu (ap) s vysokym posuvem na
zub, coz umozhuje rychly Gb&r materialu bez kompromisd v kvalité ob-
robeného povrchu nebo v Zivotnosti nastroje. Tento pfistup je zvla§te
vyhodny pfi hrubovacich operacich, jejichz hlavnim cilem je maximdln{
objemovy Ubé&r v co nejkrat$im ase.

Vysokoposuvové frézy jsou konstruovany s pokrocilou geometrif fezné
hrany, kterd optimalizuje tvorbu a odvod tiisek a zérovefi snizuje fezné
sily. Vysledkem je niz&i opottebent jak ndastroje, tak i stroje, coZ pfispivé
k prodlouzenf jejich Zivotnosti.

Néstroje Fast Feed jsou vhodné pro $iroké spektrum materiéld — od
b&znych a nerezovych oceli p¥es litiny aZ po vysokoteplotni superslitiny
(HTSA) a titan. Diky této univerzalnosti nachdzeji uplatnéni v rdznych
primyslovych odvétvich, jako je letecky prdmysl, automobilovy sektor
a vyroba forem a zépustek, kde je ¢asto nutné obrabét rdznorodé
a ndro&né materidly.

Diky schopnosti pracovat s extrémné& vysokymi posuvy vyrazné zkra-
cuji tyto néstroje dobu obrébé&ni. Tato vyssi efektivita se pifmo pro-
mitéd do snizeni vyrobnich nékladd a zvyseni produktivity, co? je kli¢ové
zejména v podminkdch sériové vyroby. Ackoli jsou vysokoposuvové
ndstroje primdrné uréeny pro hrubovani, umozhiuji dosahovat takové
kvality povrchu, #e ¢asto odpadé potfeba néslednych dokon&ovacich
operaci, coz déle zvy3uje celkovou efektivitu procesu. Kombinace po-
krocilych feznych materidld, vysoce odolnych povlakd a optimalizo-
vané geometrie zajisfuje, Ze vysokoposuvové néstroje si udrzuji dlou-
hou Zivotnost i pfi obrdb&ni v ndro¢nych podminkéach s vysokymi
feznymi parametry.

Technologie obrabéni vysokymi posuvy (Fast Feed) pfinasi vyznamné
vyhody napti¢ rdznymi promyslovymi odvétvimi. V leteckém prdmyslu
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Tato tFibfitd jednostrannd desti¢ka z Fady néstrojd Quick-T-Lock
je vybavena utvafeéem R3P, ktery byl specidlné navrien
pro hrubovaci operace s vysokymi posuvy.

umoZiuje efektivni obrabé&ni obtizn& obrobitelnych materiald, jako je
titan a vysokoteplotni superslitiny (HTSA). V automobilovém sektoru
pomdéhd vyrobcdm splnit vysoké néroky na rychlou a kvalitni produkci.
Vyroba forem a zépustek t&Zi ze zkréceni doby obrabéni a zlepgent
kvality povrchu, co? je kli¢ové pro produkci sloZitych tvard s vysokou
presnosti.

Spole&nost Iscar nabizi iroké portfolio pokrocilych feznych nastrojd,
v&etn& vysokoposuvovych ndstrojd pro soustruzeni a zapichovéni. Ty

spekirem obrébécich operaci.

Vysokoposuvové néstroje pro soustruzent:

* vysoké posuvy: tyto néstroje umoZiuji vyrazné zvydeni posuvd,
¢imz dochdzi ke zkraceni doby obrédbéciho cykly;

* odolné fezné materidly: ndstroje jsou vyrobeny z pokro¢ilych
material§ odolavajicich extrémnim podminkdm vysokoposuvového
obréabénf;

° presné obrébéni: drzdky a desticky vyrobené v Gzké toleranci;

* univerzdIni pouziti: vhodné pro rzné operace a materidly

obrobku.

Vysokoposuvové néstroje pro zapichovani a upichovant:

* rychlé zapichovanf: konstrukce optimalizovand pro préci pti
vysokych posuvech;

* zkraceni doby cyklu: moznost pouZiti vysokych posuvl vyrazné
zkracuje dobu obrdbéni;

Zivotnost i p¥i obréb&ni v naro¢nych podminkach;



* konzistentn( kvalita: stabilnf vykon a vysoké kvalita vysledkd napfi¢
rbznymi zapichovacimi aplikacemi.

Spole&nost Iscar nabizi rovné? $iroké spektrum vysokoposuvovych fré-
zovacich néstrojd (Fast Feed), které vyrazné zvy3uji efektivitu a produk-
tivitu obrébé&ni. Vysokoposuvové frézy (FF) jsou navrzeny pro dosazent
vysokého Ub&ru materidlu a zkraceni obrébécich cykld pti rdznych fré-
zovacich operacich, a tudi? predstavuji klicovy prvek technologie fré-
zovan{ vysokym posuvem (HFM). Jejich geometrie je optimalizovana
pro efektivni zten&enf t¥isky (chip thinning) a idedlni rozloZenf slozek
fezné sily, zejména smé&rem do osy ndstroje.

Existuji dva zakladni konstrukeni piistupy k utvéieni fezné geometrie
pro frézovéni vysokym posuvem (HFM). Prvni vyuziva zak¥ivenou fez-
nou hranu ve tvaru oblouku, tedy &ésti kruznice o velkém poloméru.
Druhy koncept vychdzi z jedné nebo dvou p¥imych feznych hran, které
tvoli t&tivy tohoto oblouku. V obou p¥ipadech zajidfuje maly dhel na-
staven( bfitu (typicky 9-17°) efektivni ztenceni t¥isky, snizuje ohybové
zatiZzenf ndstroje a piispiva k vysoké stabilité obrabéciho procesu.

U monolitnich vysokoposuvovych karbidovych stopkovych fréz a vy-
ménnych karbidovych hlavic je tvorba poZadované geometrie zaji3-
t&na specifickym tvarem fezné hrany. U fréz s vymé&nitelnymi b¥itovymi
destickami Ize pot¥ebné ¥ezné geometrie dosdhnout vhodnym umisté-
nim desticek v 18zku ndstroje — a to i p¥i pouZiti desticek s relativné jed-
noduchym profilem.

P¥estoze zavedenf inovativnich karbidovych substratd a pokrok v kon-
strukci utvaiecd na ¢ele desticky déle zvysily vykon vysokoposuvovych
fréz, zakladni prvek této technologie — geometrie fezné hrany — z0-
stdva nezménén. Pokud je feznd hrana vysokoposuvové frézy tvofena
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Inovativni étvercové planzety TGAQ pro tangencidlné

upnuté biitové desti¢ky jsou uréeny pro zapichovani a upichovéni
p¥i vysokych posuvech, a to véetné obrdabéni velkych promérd

az do @ 160 mm.

obloukem ¢é&sti kruznice o velkém poloméru (nebo jeho t&tivami), Ghel
nastaveni fezné hrany nenf konstantni, ale mé&ni se v zavislosti na axialnf
hloubce fezu (ap), a to typicky v rozmezi 0° do zmin&nych 9-17°.

P¥i frézovani vysokym posuvem tloustku t¥isky ovliviiuje Uhel nasta-
veni fezné hrany nastroje. Za stejnych feznych podminek plati, Ze &m
mensi je tento Ghel, tim ten&i vznika ttiska. Aby bylo dosaZeno poza-
dované tloustky t¥isky, je nutné naprogramovany posuv na zub odpo-
vidajicim zpGsobem zvysit.

Kli¢ové vlastnosti frézovacich nastrojd Iscar pro vysoké posuvy:

* vysoké posuvy: konstrukce néstrojd umoziuje obréb&ni pti
vysokych posuvech, co? vyrazné zkracuje obrabéci cykly;

* odolnd konstrukce: néstroje jsou vyrobeny z vysoce kvalitnich
materiél, které zajidfuji odolnost a dlouhou Zivotnost i v naro&nych
podminkach;

* presnost a stabilita: optimalizovand konstrukce néstroje zajisfuje
klidny fez, minimalizuje opotfebeni a umoziiuje doséhnout kvalitni
drsnosti povrchy;

* viestranné poutiti: vhodné pro $irokou $kalu materidld a aplikaci;
* inovativni fedeni: pokrocilé geometrie a moderni povlaky pfispivaif
k vy$8imu vykonu, efektivnimu odvodu tfisky a niz&imu prenosu

tepla do nastroje, &mz prodluzujf jeho Zivotnost.

Oblibené ¥ady néstrojd Iscar pro vysokoposuvové frézovant:

* Heli-6-Feed: oboustranné Sestibfité desticky H600 WXCU uréené
pro obréb&ni s vysokymi posuvy. Vynikaif stabilnim vykonem v Sirokém
spektru frézovacich aplikaci;

* Neofeed: oboustranné osmib¥ité ¢tvercové desticky FFQ8 SZMU,
specidln& navrzené pro maximdlni Gb&r materidalu pti frézovani
s vysokymi posuvy;

*  Multi-Master: modulérni systém s vyménitelnymi hlavicemi umoz-
fujici rychlou a snadnou vyménu hlavice bez nutnosti opétovného
sefizovani néstroje. Tim vyrazné zkracuje nevyrobni ¢asy a pfispiva
ke zvy$eni celkové produktivity.

Vysokoposuvové néstroje spole¢nosti Iscar jsou ddkazem jejtho dlou-
hodobého zdvazku poskytovat inovativni feseni odpovidajici skutec-
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Rada néstrojo Neofeed vyuZiva étvercové oboustranné desticky
s osmi feznymi hranami spolehlivé upnuté v rybinovém l0zku,
které zajisfuje odolnost viéi zvysenému zatizeni p¥i frézovani

s vysokymi posuvy.

nym vyzvam, kterym dnes &eli moderni vyrobni podniky, a jasnym od-
razem jejiho progresivniho p¥istupu a dBrazu na maximalni efektivitu
obrabé&ni. S rostoucimi néroky na rychlejsi, presnéj$i a nakladové efek-
tivn&j&i vyrobni procesy hrajfi inovace v oblasti vysokoposuvové tech-
nologie kli¢ovou roli p¥i formovéni budoucnosti moderniho promyslu.

Diky neustalym investicim do vyzkumu a vyvoje firma Iscar zajituje,
e jejf produkty nejen spliuji, ale ¢asto i pfekondvaii prémyslové stan-
dardy i ocekavani zékaznik§. ®
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